Nejvétsi vyrobce nabytku na Slovensku

Spole¢nost Decodom (dfive MIER) patfi ke skupiné progresivné se vyvijejicich
spole¢nosti na Slovensku, je nejvétsim vyrobcem nabytku. Export predstavuje
zhruba 75-80 procent produkce. Hlavnim vyrobnim programem je sektorovy
kuchynsky nabytek, dale obyvaci a loZznicovy nabytek.

Spolec¢nost QUORT SYSTEM s.r.o. zabezpecuje fizeni a planovani vyroby pro
spole¢nost DECODOM s. r. o. od roku 1995. Pouzivany jsou vSsechny moduly
systému. V systému QUORT je kompletni pFiprava vyroby sektord i sestav, vyvoj
kalkulovanych cen i ekonomické mnozstvi vyroby pro vSechny dilce - tzv.
normativy spotfeby. Tydenni vyrobni plany jsou zékladnim zadanim do vyroby. V
redlném case je odvadéna vyroba na odbytovy sklad. DileZitou roli hraje trvald
regulace rozpracované vyroby podle vyvoje poptavky. Sbér dat je realizovan
pomoci pracovist odvadéni a mistr( davkové, ve formé tzv. grafovych listQ.

Technicka p¥iprava vyroby - kompletni sada program{ pro technology,
konstruktéry a kalkulanty. Navrzeny vyrobek je doplnén variantami podle
provedeni, jsou evidovany sestavy i sektory. Specialni komponenty vyrobku, jako
je povrchova Uprava nebo obvod s listou jsou pocitéany vzorcem pro vypocet
spotfeby materialu, zménou rozméru se pak rychle tvori odvozené vyrobky.
Bézné je pouziti skupinové operace, slozené z nékolika platovych tfid v
technologickém postupu (predak, délnik, pomocnik). Pro kazdou operaci je
stanoveno hlavni a ndhradni typové pracovisté jako zaklad planovacich
algoritmu. UZivatelé maji k dispozici fadu nastrojl na prepocty, zamény, davkové
operace a kopirovani vzord. V kusovniku vyrobku se nastavuje ¢lenéni rozpadu
vyrobku na prvovyrobu (vyroba karton(, vyroba korpusd, vyroba dilcd) a finalni
montaz a povrchovou upravu kazdy technologlcky stupefi mdZe mit odligny
reZzim pladnovani a fizeni. Cislovani vyrobkd a véech komponent je podfizeno
prisné pocitacové kontrole. Vznikaji ucelené ciselné rady a vedle kdédu
automaticky vznika také nazev a ¢arovy kdd. Prenos &iselnikd a cenikl do sité
obchodnich zastupcl je automatizovan.

Planovani vyroby - doslé objednavky jsou zpracovany do planovacich davek,
obvykle je to tydenni vyroba. Planovaci davka se vyhodnoti bilancné proti
strojnim kapacitam a pokud nevyhovuje, vraci se k Upravé. V opacném pripadé
vznikaji vyrobni prikazy specialnim algoritmem podle typu a provedeni, pricemz
se zachovava vazba na objednavku po cely prib&h vyroby. Spolu s vyrobnim
prikazem vznika plan nakupovaného materialu a plan dilct prvovyroby. Plan
materidlu slouZi ke kontrole dispozic na zdsobovacich skladech. Plan dilcd
prvovyroby k tvorbé internich vyrobnich ptikazd, které mohou v sobé integrovat
pozadavky nékolika findlnich stredisek spolu s externimi odbérateli prvovyroby.

Rizeni vyroby - systém evidence rozpracované a hotové vyroby na skladech a
meziskladech, evidence vydeje materiall a dilcd do vyroby a pfijem odvedené
vyroby zahrnuje vSechny standardni funkce skladového hospodarstvi. Systém
obsahuje kontrolni a vyhodnocovaci nastroje podle provedeni a typu vyrobkd.



Pomoci emuldtoru grafovych listl a privodek se vkladaji do systému tdaje o
vyrob& na operacich a plni se véechny dileZité statistické soubory. Jsou to
napriklad podklady pro mzdovou agendu, které se exportuji do Ucetnictvi,
rozpracovana vyroba podle stfedisek a vyrobnich pfikazd, ktera je dlleZitym
ukazatelem vyroby v daném obdobi nebo odvedena vyroba na odbytovy sklad s
rezervaci pro konkrétni objednavku. Vyznamnym prvkem je evidence etiket o
kazdém vyrobku s ¢arovym kédem. Na urcitém stupni technologického postupu
se pridéli etiketa s kddem a dalsi evidence je jiz na konkrétni kus - vyrobek. Tato
evidence ma velky vyznam pfi zpétném dohledani autora vyroby. Je zakladnim
impulsem pro postupné budovani sité terminalt ve vyrobé se snimaci ¢arového
kédu.

Spole¢nost Decodom s. r. 0. ma dnes ulozeno v modulu TPV vyznamné know
how, a to podrobny vyvoj a dokumentaci sortimentni sady. Spolu s napojenim na
CAD systém se jedna o Spickovy nastroj pro rychlou a presnou pripravu vyroby
nabytku. Moduly planovani a fizeni vyroby prinesly podrobnou evidenci vSech
dulezitych informaci o vyrobé&. Zpracovani takového mnoZstvi informaci ale neni
mozné jinym neZ automatizovanym zplsobem s odd&lenim nesrovnalosti a jejich
okamzitym resenim. Odbératelé a obchodnici ocenuji velikou pruznost celého
vyrobniho komplexu, ktery s vysokou presnosti zpracovava zakazky. DlleZitym
efektem je také vyuZiti systému pro sledovani dlouhodobych tendenci a trendt
ve vyrobé (napF. vyvoj poruchovosti strojt, vyuziti nastrojd, vyrobky s
mnoZstvim vad, pravidelné prekracovani planovanych nakladd atd.).



