Profil Vyrobce

Rubena, a. s. je nejvétsi cesky vyrobce technické pryze, je zpracovatelem
silikonové pryze, vyrobce velodusi a veloplasti a zdravotnich vyrobkd. Je
vyznamnym dodavatelem a. s. Skoda Mlada Boleslav a fady zapadoevropskych
automobilek, je zpracovatelem plasti a dodavatelem forem.

System Fizeni vyroby QUORT

QUOR SYSTEM s.r.o. zabezpecuje fizeni a planovani vyroby pro vyrobni strediska
v Rubena a. s. od roku 1994. Vyrobni jednotky fizené systémem QUORT jsou pod
totalni kontrolou 24 hodin denné, jsou ocenovany odbérateli i auditory. Programy
zabezpecuji vysokou produktivitu prace a kvalitu vyroby, soustavné monitoruji
dodrzovani optimalni rozpracovanosti vyroby a vyrobnich nakladd.

Aplikace systému

Technicka priprava vyroby - navazuje na celopodnikovy centralni systém
norem a vytvari na Urovni vyrobniho stfediska kompletni dokumentaci vyrobku.
Pomoci diagnostiky Uplnosti dat pro vyrobu je s kazdym novym zadanim
provadéna automaticka kontrola kusovniku vcetné operaci a platovych trid,
kalkulaci a véech povinnych technickych Gdajd v dokumentaénim listu (obsahuje
vahy, teploty, tlaky, vulkanizaéni doby, procenta vad...). DlleZita je rovnéz
kontrola vyrobnich zdrojd, tzn. spravna definice nastroju - forem, pracovist - lisl
a koeficientl vicestrojové obsluhy. Nejsou-li data pro vyrobu k dispozici, je
mozné je vytvorit nebo pouzit jinou technologickou variantu pro tvorbu
vyrobniho pfikazu. Technicka pfiprava vyroby ma pro zpracovani gumarenského
vyrobku celou Fadu pomucek a funkci, které umoZzfiuji rychlou a efektivni praci.
Tyto funkce jsou vyuzivany pro operativni Upravy na Urovni stfediska nebo pro
modelovani novych situaci.

Planovani vyroby - navazuje na centralni obchodni systém, ze kterého systém
ziskava objednavku - pozadavek na vyrobu. Objedndvka se terminové zaplanuje
- obsadi kapacity strojd, lidi a forem a zpét do obchodniho systému vraci
potvrzené mnozstvi a termin. Na Urovni stfediska se provadi bilance zdrojd pro
zadané obdobi - kontrola zabezpeé&eni materiall, nastrojl, kapacit strojd a
pracovnikd. Evidence objednédvek podava po celou dobu existence objednavky
Ciselny i graficky prehled o planované, rozpracované i odvedené vyrobé. K
dispozici jsou navazujici programy pro dilenské planovani fronty pozadavkl na
stroje a skupiny pracovnikd, pldn spotifeby materidld v ¢ase a zabezpedeni
dodavek pro vyrobu a plan dilct prvovyroby (smési).

Rizeni vyroby - Z objednévek jsou dadvkové nebo ru¢né aktualizovany vyrobni
prikazy. Vyrobni pFikaz je véazan na typovy nastroj a mize obsahovat vice
vyrobkt (podle vstupniho materiélu). Vyrobni pfikaz je sledovéan z pohledu
rozpracované vyroby, nakladd, kvality — prostojl a vad, a termint realizace.
Technologie zpracovani pryze probiha ve dvou zakladnich stupnich. Prvni z nich
je lisovani, nasleduje opracovani spojené z kontrolou. Z pohledu fizeni se jedna o



dvé odliSné technologie jednotné zpracované v systému QUORT. Lisovna je
rozdélena na pracovni mista s vicestrojovou obsluhou. Kazdému mistu je pridélen
terminal CAPTOR, ktery tvori komunikacni pracovisté pro lisare. Lis je v
termindlu veden jako pracovisté, na které se lIze prihlasit, zobrazit okamzité
udaje o lisovani a souhrnné Udaje za sménu nebo den. Automatizovany sbér
informaci o lisovani zavisi na vybaveni list. HlaSeni pracovnik( na primyslovém
termindlu CAPTOR jsou zakladem pro evidenci dochazky a mzdového listu.
PrihlaSeni nastroje zajisti automatické dohledani vyrobniho prikazu a operace
lisovani podle planu vyroby, eviduji se vymény, &isténi a opravy nastrojd.
Doplfiujicim volitelnym vstupem je zadavani poétu vyrobenych kusd, je mozné
zadavat méreni teplot a hmotnosti, pokud vse neni snimano automaticky.
Vyznamnou skupinou zadavanych Gdaji jsou ¢asové prostoje, vady vyrobkd,
prihlageni arzi, hodinové prace a kontrola lisd.

Na operaci opracovani a kontroly pracuje skupina pracovnikd s jednim nebo
nékolika terminaly podle dosahu. Hlaseni jsou po vyrobené davce nebo sméné.
Kazdym hlasenim se bezprostfedné aktualizuje informace o dilné v datové i
grafické podobé&. Nad pldorysem dilny je pro dispelery k dispozici sledovani a
statistika celé dilny nebo vybranych pracovist.

Efekty

Systém zcela zmé&nil pfistup pracovnikl stiediska k tizeni vyroby. Daleko vice
casu je vénovano fizeni a kontrole na Ukor pofizovani dat o vyrobé. Vyroba je
plynuld pod okamzitou kontrolou, nesrovnalosti se fesSi okamzité. Pracovnici ve
vyrobé védi presné co maji délat a dialog s terminalem na pracovisti hodnoti
velmi kladné.

Dllezitym efektem je také vyuziti systému pro sledovani dlouhodobych tendenci
a trendl ve vyrobé stfediska (napfiklad poruchovost strojd, vyuZiti forem,
vyrobkl s mnozstvim vad, pfekradovani pldnovanych nakladl atd.). Systém je
postupné instalovan na vSechna vyrobni strediska, celopodnikova statistika a
archiv jsou dllezitym zdrojem informaci a podkladem pro fizeni na viech
arovnich podniku.



